煤矿井下无轨胶轮运输车辆防爆与尾气净化技术

综合介绍：
井下无轨胶轮运输车防爆与尾气净化技术是针对行业的需要完成的自主开发技术。

应用领域：煤矿机械及矿山机械。

技术指标：与现有防爆技术比较，1）发动机功率损低于5%（现有损失为25~30%）；2）尾气净化低于原有排放的60%。

创新要点：1）蜂窝结构防爆装置替代现有的平板格栅式防爆阻火器；2）尾气水洗装置采用复合水洗结构；3）结构进行优化，重量和成本大幅度降低。

推广前景：应用于煤矿运输机械生产行业，现在市场约15亿。
