环己胺二环己胺生产近零排放

环己胺二环己胺生产近零排放技术2012年获江苏省科技厅产学研前瞻资助，2011年获南京市科技局资助。苯胺加氢为环己胺，尾气为H2与NH3混合气，该技术利用吸收-吸附联合分离技术分离循环氢气中的氨，提高苯胺转化率的同时实现气相零排放。将NH3从尾气中有效地分离，可获得高纯度H2用于再生产，分离的NH3以氨水的形式用于硫酸铵等肥料工业生产。

该技术主在应用于化工生产中产物分离与提纯。

技术指标：二环己胺产率>99%，分离后循环氢浓度>99%，氨气浓度<1%(体积)。

创新要点：吸收-吸附联合分离技术，充分利用吸附技术和吸收技术的各自优势分离组分，是一项原创技术。

推广前景：该技术已应用于相关合作企业，当年为企业提供销售收入1500万元，实现净利润600万元，累计税额90万元。该技术相当成熟，已成功技术转让多家企业，社会与经济效益明显。
