
系列环保电镀新技术
（1）常温环保型硫酸盐三价铬电镀装饰铬工艺  沉积速率达0.17 μm/min。镀液可在常温下工作。（2）硫酸盐三价铬电镀厚铬工艺  沉积速率达0.7 μm/min或20 μm/30min。（3）锡钴合金电镀代装饰铬工艺  硬度HV500～60，适用于复杂零件的镀覆，小件滚镀的效果亦令人十分满意。（4）镍钨合金电镀代硬铬工艺  非晶态镍钨镀层的结构致密，硬度高，在高温下耐磨损、抗氧化。（5）镁合金表面浸锌工艺  作为镁合金电镀前处理工艺，工艺无六价铬、无氢氟酸、无氰化物。本工艺适用于AZ91D、AM60、AZ31等常见牌号镁合金。（6）无氰镀铜工艺  通过了弯曲试验和划格试验，镀液的深镀能力为85%，电流效率90%。（7）无铬达克罗涂层工艺  水性金属表面处理液，不含金属铬；涂层无氢脆；可耐450℃高温。（8）轻合金微弧氧化  能极大地提高膜层耐蚀性，已获发明专利授权。（9）低氢脆锌镍合金电镀工艺  成熟的锌镍合金(含镍13 %左右)电镀及钝化工艺，该工艺稳定性好，镀层质量优良。
