钢管逐支跟踪与质量追溯信息化系统

通过自主研制的一体化CCD相机采集图像并在前端进行实时的处理分析，可以获取每根钢管表面喷涂的条形码信息，包括钢管的批号、炉号、ID号等。具体性能指标如下：

1、测量范围：20位条形码信息；

2、计算速度：每秒处理10帧分辨率为1600*1200的彩色图像；

3、重复精度：≥97.5%。 

该成果已经应用于我国最大的钢管生产企业—天津钢管集团的天津工厂和美国工厂共20多条生产线，实现了钢管生产的全流程信息化管理。
