厌氧酸化-高温微好氧-干化污泥资源利用一体化成套技术

获得中国资源综合利用协会科学技术奖三等奖、常州市科学技术奖三等奖。经鉴定为国际先进水平。本技术适用于城市污水厂的污泥处理。

主要技术指标：（1）处理后污泥《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)。（2）处理后污泥各项指标达到美国A级污泥标准，可以安全农用。

创新点：工艺先进、处理后污泥能安全农用。

推广前景：污泥经本工艺处理后可以作为改良土壤的添加剂、土壤修复回填土、林地绿化等安全农用。对今后国内城市污泥的无害化、减量化和资源化具有重要意义。应用前景广阔。
