纯碱过程优化运行解决方案

本成果在国内外率先采用多变量预测控制、智能控制等控制策略，并与鲁棒控制、非线性滑模控制、支持向量机、动态优化等策略相结合的全流程优化运行技术，实现了氨碱法纯碱装置的全流程优化运行系统，提高了装置运行的平稳性和鲁棒性，使相关工序关键过程变量的标准差减少30%以上，整体提高了装置的优化运行水平，显著提高了装置产能和转化率，减少了原盐和蒸汽消耗，并降低了操作人员劳动强度。

本成果已经成功应用于山东海化、唐山三友、连云港碱厂、山东海天等企业的5套生产装置。总产能达到700万吨/年，已覆盖全国纯碱总产能的近1/3。成果取得了改善产品质量、提高装置产能1.5%以上、钠离子转化率0.3%以上，降低蒸汽消耗2.5%以上、焦炭消耗1.5%的效果，显著降低操作人员劳动强度，实现了先进控制系统的长周期运行，为企业累计创造了上亿元的经济效益，同时带来了装置安全、稳定、优化和高效运行的社会效益。

