
超声振动内圆磨削装置 

超声振动内圆磨削以其独特的磨削原理具有普通磨削所不具有的较多优点，能够有效提

高磨削表面的加工质量、加工精度和加工效率，很好的抑制切削力、降低切削热、减少砂轮

磨损、减轻砂轮堵塞和工件烧伤等问题。超声振动内圆磨削与普通内圆磨削加工一样在磨削

过程中，砂轮外表面一直和工件接触，磨粒的的磨削深度保持不变，但超声振动可使磨粒的

运动轨迹产生较高的干涉程度，改善加工表面的网纹结构，增加砂轮有效磨粒数，从而得到

更好的改善磨削效果，并有效提高加工效率。 

    

图 1 超声磨削轨迹示意图  图 2 超声振动振子有限元模型 

 

图 3 超声振动内圆磨削系统结构示意图 

   

图 4 超声振动振子           图 5 超声振动内圆磨头 
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