
委托开发技术服务协议书

总则

概况

1.1本技术规范书适用于甲方“偏光片自由角度切割技术服务协议”的功能设计、结构、性能和试验等方面的技术要求。

1.2本技术规范书所提出的服务是目前检测需求的最低限度的技术要求，乙方保证提供符合该技术规范书的检测技术服务，未涉及的技术细节经双方充分充分协商后再进一步完善。

1.3乙方提供的产品应完全符合甲方以书面方式提出的有关设备技术服务的条文。

1.4在签订合同之后，甲方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充修改要求，具体条款由甲方和乙方共同商定。

乙方的责任

2.1乙方应严格按照甲方提供的需求提供技术服务，严格执行甲方所提供的技术资料中的服务标准。

2.2乙方负责履行技术开发和交验进度。

2.3乙方在技术开发过程中发生的侵权专利权的行为时，其侵权责任与甲方无关，应由乙方承担相应责任，并不影响甲方的利益。

二、偏光片自由角度切割技术条件
现场条件

1.1 当地大气压99800Pa，介质温度-10℃--45℃。

1.2  市电220V～50Hz。

1.3 6英寸PLC触摸屏。
1.4 不同型号的偏光片流水生产线。
2、相关技术要求

2.1 应用PID反馈控制系统完成偏光片的恒张力控制，精度达到±5N。 

2.2 偏光片锥度放卷，采用超声波自动纠偏技术控制放卷的位置；圆刀定位装置进行边沿裁切，卡键轴套机构拆卸圆刀。

2.3 送片装置采用伺服控制系统和包胶辊机构，伺服控制精度为0.01mm，伺服马达和包胶辊之间采用膜片式联轴器连接。

2.4 自由角度裁切机构采用气动装置控制圆刀直线运动，同步带导轨控制圆刀自转动，直线运动的同时完成自转运行，最终实现自由角度切割。

2.5 本系统采用PLC作为主控制系统，工控触摸屏实现参数设置，完成一键控制。
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