生物质成型燃料加工装备技术
    该技术成果以枝条、树皮、秸秆等农林剩余物为原料，经同轴搓揉旋切装置、动、定刀与锤片组合装置及下置式筛分装置与一体的多物料一次粉碎机粉碎，粉碎后的物料通过输送与高压脉冲除尘装置输送入到机械浮动式自动喂料装置中，该装置能根据颗粒成型质量、负载变化而自动调节喂料量、自动调节水分。最终将适合成型的物料送入平模式压块成型机中压块成型，最终形成成型燃料。考虑到加工密度的调节和辊模间间隙的调整，平模成型机中设计有液压调节机构，一是保证加工过程中的加工压力的稳定，二是保证辊模间间隙的自动调节，同时考虑到安装与维修的方便性，在制粒室周围设计有观察与调节窗口。

该技术成果适应于我国农作物秸秆的固化成型，还适应于林业采伐和林木制品加工厂产生的废弃物成型，同时适应于食用菌生产中的废弃物—菌渣的固化成型。 

3吨秸秆成型燃料约可替代2吨普通燃煤，1台本机组年单班生产1500吨成型燃料约可替代1000吨普通燃煤；约可降排SO224.5吨；降排CO2 2000吨（秸秆燃烧排放CO2按零计）。年生产1500吨颗粒燃料，相当于利用了大约1500～2000亩地的秸秆，既减少了焚烧秸秆带来的污染，又开发利用了生物质能源。如果我国每年利用3亿吨农林废弃物加工成型燃料，每年可节约标准煤1.5亿吨，相应可减排燃煤所产生的SO2约241万吨，减排温室效应气体CO2约3.2亿吨。经济、社会效益十分显著。
