基于物联网的智能制造系统

本项目获得了国家自然科学基金、江苏省科技计划、无锡市科技支撑计划等的支持，获得了中国轻工业联合会科技进步二等奖、中国商业联合会科技进步三等奖。主要应用于制造企业的生产活动的数据获取、生产排程、作业控制等领域。可以节省人力50%，提高效率20%，降低在制品20%以上。创新点包括智能数据采集器、多点无线数据传输网络、四维优化排产算法、仿人调节的作业处理方法、在线无纸化质量检验等等。本项目可在所有制造业中得到应用。

