绿色化工产品碳酸酯生产新技术

碳酸二甲酯（DMC）目前世界需求已经达到40万吨，但早期工业生产使用的催化剂均以稳定性差的CuCl为基础，存在设备腐蚀及稳定性差等根本性技术问题，本课题组针对Cu(Ⅰ)催化剂的不稳定性及Cl-的腐蚀性等缺点，选取Cu(Ⅱ)代替Cu(Ⅰ)，Br-代替Cl-，活性添加剂由配位体L结合到络合物中去，在催化剂上实现了新的突破，克服了CuCl催化剂的不稳定性及对设备的腐蚀。在工艺相近的条件下（90～110℃，2.5～4.0MPa），取得了甲醇单程转化率25%-55%的效果，选择性在99%左右。

该技术已经获得国家发明专利授权1项，申请专利3项。因此，为促进该项技术尽快工业化，寻找羰基化法生产DMC千吨级规模工业化试验基地及合作开发羰基化法合成DMC工业化应用研究。
