高度安全的、高效的、环境友好的微通道连续流反应工艺技术在硝化、氧化、加氢还原等反应中的应用

应用领域：各种硝化、氧化、加氢还原等不可逆的快反应过程，尤其适用于反应存在易飞温、易爆、高挥发等较大安全风险，或反应安全风险与反应生产效率存在严重矛盾的案例中。

技术指标：反应工艺装置传热效率提升至传统装置的2000倍左右，需实现均匀传质的容积范围缩小为传统装置的1/1000左右，反应工艺装置的容积效率提高为传统装置的5000倍左右。

创新点：1、完全的连续化反应操作；2、精确控制的反应停留时间；3、针对液相为主体反应相的卓越传热、传质设计；4、理想PFR反应器的技术特征。

推广前景：可解决传统化工、制药、合成材料原材料生产中面临的生产危险性、效率低下、环境污染、工艺技术指标低、工艺过程不稳定等难题，为传统产业的转型改造、创新发展提供崭新的出路。
