
铁路在线钢轨自保护药芯焊丝焊补成套技术
随着铁路运输的高速、重载化，钢轨的伤损日趋严重。钢轨焊补可保障维护既有线路钢轨的完整性、安全可靠性，保障国家运输大动脉的畅通。目前国内主要采用手工电弧堆焊或火焰喷焊的方法进行在线钢轨的修复，存在效率低下、质量不稳定、可靠性不高等特点。自保护药芯焊丝具有熔敷速度大、低成本、易实现自动化、质量稳定等特点。
应用该本技术相关专利技术可以生产钢轨自保护药芯焊丝，预计全国每年用量约在200吨左右，目前国内尚无同类产品。产品单价按60000元/吨计，这部分产值约1200万元。应用专利技术可以生产半自动钢轨堆焊修复焊接设备，国外类似设备报价约50万元/套，我们的设备按20万元/套计，年产约50套，年产值1000万元。
