
粮食干燥机智能测控系统
系统采用在线水分测量与控制技术，在塔内分别布置水分及温度传感器，控制主机根据相关信息自动调整最优化的工艺参数，其干燥参数由干燥工艺专家系统确定，主要参数包括干燥介质温度和排粮速度，在自动控制模式下，系统能及时检测到参数的变化并作出适当调整，能够有效保证烘干后的粮食品质。
