
ZD-4309型铝、锌合金压铸用水性脱模剂
ZD-4309型铝、锌合金压铸用水性脱模剂与进口产品的性能相当，且价格只相当于进口产品的四分之三 ，完全可以替代进口为用户提高产品质量并降低生产成本。

    压力铸造是将液体(半凝固态)金属在高压(1 000-4000 kN)作用下，以较高的速度(0．5-50 m／s)充填压铸模型腔，并在压力作用下迅速凝固而获得铸件的一种工艺。铝、锌合金压铸件一般采用热室压铸机生产。在整个金属压铸过程中，脱模剂的作用主要有下述三个方面：(1)在金属液压射前，先均匀分布在型腔表面，从而在模具和金属液之问形成一层隔离膜，使型腔免受熔融金属液的直接冲刷；(2)在压铸过程中，有助于金属液进入型腔，使充型完好；(3)铸件成形后能使其易于脱模 。

