
奥氏体不锈钢关键件低温耐蚀强化成套装备与技术
针对奥氏体不锈钢制关键件因表面硬度低而导致的耐磨性差、疲劳强度小、可靠性低等突出问题，开发了低压真空奥氏体不锈钢表面低温耐蚀强化成套装备，该设备具有完全去钝化膜和可控性催渗的特点，全过程少无氧化、操作方便、升温快、控制渗层元素浓度精准、劳动条件好，能够实现各种形状不锈钢关键件的低温耐蚀强化处理，能实现较高表面强度的奥氏体不锈钢低温耐蚀强化工艺技术，满足关键件的批量生产。
其主要技术参数为：加热功率35kW,最高使用温度650℃，炉温均匀性±1℃，最大装炉量50kg，工作室容积Φ500×700；表面硬化层深度达到20-30μm，表面硬度提高4-5倍，抗疲劳性能提高30%以上。
