
大功率固体激光-电弧复合热源焊接技术与成套装备
激光-电弧复合热源焊接技术是当前焊接领域最热门且极具推广应用前景的一种高效率、低变形、高质量的新型焊接技术，该焊接技术兼容了激光焊和电弧焊的各自优点而又弥补了各自的缺点，应用范围广、工艺适应性强，可很好低解决传统弧焊方法无法解决的单面焊双面成型、焊接变形、焊接效率及接头质量等困扰弧焊焊接生产的若干问题。与传统弧焊相比，焊接效率可提高1-4倍（取决于材料及板厚）、焊接变形减少40%以上，能显著地提高产品质量和生产效率、减少焊接工位数量和厂房投资、改善工人劳动强度和环境，是未来高端装备制造业中传统焊接制造技术升级改造和智能化焊接的理想解决方案。
哈尔滨焊接研究所是我国最早从事大功率（≥2kW）固体激光-电弧复合热源焊接技术研究的单位，拥有以中国工程院院士为首的国内一流的科研开发团队和先进的激光加工技术中心，从事激光-电弧复合焊接技术研究十余年，已掌握了大功率固体激光-电弧复合热源焊接核心技术及装备集成技术，技术成果已经在我国工程机械、军工、航空航天等领域获得了推广应用，并成功地为我国工程机械行业某知名企业研制集成了我国第一套在焊接生产线上使用的大功率固体激光-熔化极电弧复合焊接装备，填补了国内空白。哈尔滨焊接研究所在激光-电弧复合热源焊接领域秉承以重大工程及行业技术需求为导向，以国家重大课题及专项的科研成果为技术支撑，以雄厚的理论基础及技术储备为保障，可依据不同材料、板厚、结构及实际工况条件，可为客户设计包括“材料、工艺、冶金、成套设备”在内的成套化激光-电弧复合焊接技术解决方案。
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