
轮毂跳动及平衡自动检测线
    轮毂跳动及动平衡自动检测线由轮型自动识别系统、自动上料系统，轮毂自动定位系统，轮毂内、外胎圈座对中心孔跳动自动测量系统，轮毂动平衡自动检测系统、自动打标，自动下料分选系统，智能化测量与控制系统，计算机数据处理及打印系统等组成。动平衡测量及跳动测量由两个工位同时进行，保证了测量分选的效率。
该设备可根据车轮尺寸自动调整测量头位置，自动测量轮毂内、外胎圈座对中心孔的轴、径向跳动，自动对跳动进行谐波分析（包括一次谐波及多次谐波），计算平均跳动的谐波值和相位角，对一次谐波的低点/高点位置进行自动标识，也可对每项跳动作独立的谐波分析。自动测量轮毂的动平衡及静平衡，对不平衡的低点/高点位置进行自动标识。轮毂标识方法为原子印。该设备的可对车轮的跳动量和不平量的两个指标分别分选，方便用户进行后续处理。






