
超细颗粒污染物高效控制技术及应用
针对超细颗粒污染物分离的行业共性难题，应用计算流体力学和激光测试手段及多尺度方法，提出微相旋流捕获新原理，发明了废水(液)封闭分离利用新工艺，建设新装置及规模化应用，开发微型旋转流分离技术及成套技术。实现了预防和治理循氢脱硫过程重烃、胺液等微粒污染，并获得节能减排效果。
研究成果2007年和2009年两次获得国家科技进步二等奖；开发的成套技术获的美国、俄罗斯、中国授权发明专利，目前国内石油焦化行业对该技术的采用率达到85%；近3年累计为企业创造经济效益约 11亿元。

