
小型轴类零件自动化柔性制造系统
项目集成应用自动化制造的新工艺、新技术，针对典型的机械零件（轴类、箱体类等）的生产制造环节，分工段研究高效、高精、柔性自动化生产线，掌握柔性生产线的工艺流程规划、切削参数优化技术、生产线的布局及流程协同设计、柔性重构设计、夹具的系列化设计、上下料过程定位柔性自适应、刀具磨损的在线检测、在线补偿、批量化加工的精度一致性保障、多工序多工艺加工过程中误差流控制、多工序多工艺的协同控制、切削过程中动态响应优化控制等全自动柔性生产线中的关键技术。大幅度提高典型的机械零件（轴类、箱体类等）制造的自动化程度，形成具有自主知识产权的典型的机械零件（轴类、箱体类等）制造先进装备和自动化制造生产线，全面提升我国自动化制造水平与成套装备的制造能力，有力促进机械制造企业的国际竞争力和转型升级。最终完成1-2个典型机械零件（轴类、箱体类等）切削柔性生产线项目，并孵化制造生产线的生产厂家。
