
果蔬软罐头生产关键技术开发
该项目以提升我国果蔬罐头产业现代化水平为目标，通过引进消化再创新，研发了采用高新材料——EVOH阻氧塑料多层体成型容器取代马口铁容器，生产果蔬软罐头的关键技术；创立了使果蔬软罐头保质期可延长至1年以上的配套技术；引进主机后，自主开发配套关键设备，以及充气保鲜型果蔬软罐头专用的混合气体高置换率充气设备，配套建成自动流水线。其中软罐头（果冻）自动流水线加工设备、杀菌喷淋冷却输送机构、风干输送机获得三项国家实用新型专利的授权。
该项目实施后，已配套建成具有5条生产线、年生产能力达1万吨的果蔬软罐头生产车间，取得出口生产许可证，通过HACCP、QS认证，实现了产业化，2003－05年累计出口产品13261吨，新增销售额12203万元，新增利润925万元，新增税收423.77万元，新增创汇1273万美元，已回收项目的总投资（含科研经费），三年的投入产出比（含科研费的总投资∶三年新增利税）为1∶2.6，经济效益显著。
该成果填补了国内果蔬软罐头生产的空白，对推动我省及全国果蔬软罐头行业的技术进步，转变经济增长方式，以及提高我国果蔬罐头产品在国际市场上的竞争力具有重大意义，总体达到国内同类研究的领先水平。 

