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	成果简介
	综合介绍
	    本项目紧密结合化工废水具体水质特点以及特征污染物结构特征，重点在化工废水的强化预处理新技术、强针对性的化工废水的生物处理技术以及基于膜材料和膜过程的化工废水多级膜滤耦合回用技术等方面取得突破，研发出针对性强、低成本、短流程的化工废水处理与回用关键技术和集成工艺。

	
	创新要点
	(1) 开发了高效率的化工废水的强化预处理新技术。从制备新型高析氧电位、长寿命的阳极材料，研究电极材料结构与性能的构效关系，设计和优化电化学反应器结构等方面入手，开发出高效率的电化学强化预处理技术；进行微电解反应器的结构优化设计，改进微电解预处理工艺；进行模块化预处理工艺单元的优化匹配与功能调控。解决了常规预处理工艺流程过长、运行成本高昂的技术难题。
    (2) 发明了强针对性的化工废水生物处理技术。从难降解物质特效降解菌剂的筛选、特效降解菌群的构建、高效降解菌群的现场快速富集、高效降解菌（群）的固定化、生物强化反应器结构设计等方面入手，开发出针对性较强的化工废水生物强化处理技术。通过膜材料的源头制备、膜生物反应器的结构优化与自控的抽吸装置，解决了膜生物反应器膜污染及膜寿命短等问题；以降解菌的科学培养为目标，避免了常规生化处理工艺中污泥粗放和盲目培养的弊端。
    (3) 发明了基于膜材料和膜过程的化工废水多级膜滤耦合回用技术。以化工生产过程的循环用水全封闭为目标，从无机纳米粒子/PVDF杂化膜材料的设计出发，合成抗污染高通量超滤膜，从源头上改善化工生产废水回用过程的膜污染问题；通过改变湍流促进器的结构形式、结构参数以及膜装置的操作条件，进一步抑制常规膜工艺中存在的浓差极化和膜污染问题；通过研究达标尾水与膜法深度处理之间的接口技术，形成以“强化深度处理-膜滤多级耦合集成技术”为核心的化工废水回用工艺。

	
	技术指标
	    所形成的电化学氧化技术对特征污染物具有高析氧电位，高降解性，电极使用寿命提高到2年以上；自主研发的膜生物反应器通量高（25L/m2/h），抗污染性强，COD负荷达到2kg/m3/d，是常规生化处理的2倍以上，体系抗冲击负荷能力更强；特效降解菌-膜生物反应器生物强化体系可在1个月内实现难降解化工废水生化处理体系的成功启动，启动时间是传统活性污泥法的三分之一；自主研发的膜生物反应器用膜抗污染性更强，应用于难降解化工废水处理的复杂水质，使用寿命可达到两年以上，是国产商品膜的两倍左右。
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